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SOLFATO D’AMMONIO
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SOLFATO
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SOLFATO
DI AMMONIO

in forma
cristallizzata

secco > 95%



IWE produce impianti che utilizzano il principio fisico dell’ebol-

lizione e della condensazione dei vapori operando in ambiente 

sottovuoto.

Con questa tecnologia è possibile ridurre in quantità si-

gnificativa (anche sino al 99%) il volume dei reflui indu-

striali destinati allo smaltimento con un limitato fabbiso-

gno energetico. 

L’ampia gamma di evaporatori IWE permette di soddisfare qual-

siasi esigenza di trattamento in modalità “tailor-made”: ogni 

modello viene progettato appositamente per ogni specifica 

situazione, individuando la soluzione ottimale tra impianti ali-

mentati ad energia elettrica (quindi completamente autonomi) 

oppure ad energia termica (ovvero sfruttando fonti già presenti 

di vapore od acqua calda) nelle versioni a mono, doppio o triplo 

effetto per la massima efficienza energetica.

Utilizzato in moltissimi settori, il solfato di ammonio in forma 

liquida oppure in forma cristallina è uno dei prodotti più diffusi 

sia in ambito industriale che agricolo.

Il principale impiego è quello come fertilizzante in agricoltura, 

ma è anche utilizzato nel settore enologico ed in quello fitosa-

nitario come coadiuvante per pesticidi, come additivo ali-

mentare, come ritardante di fiamma per legno, tessuti e 

nel trattamento delle acque.

Gli impianti di evaporazione sottovuoto IWE grazie alla 

loro conformazione, permettono di concentrare soluzioni 

di solfato di ammonio provenienti ad esempio da scrub-

ber, fino ad ottenere una soluzione più concentrata a ti-

tolo desiderato o addirittura un sale di notevole purezza 

con peso secco superiore al 95%

#EvaporationSolutions
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IMPIANTO DI EVAPORAZIONE SOTTOVUOTO
Concentrazione del solfato di ammonio fino al raggiungimento

del punto limite di solubilità al 40% w/w  

IMPIANTO DI CONCENTRAZIONE SOTTOVUOTO
Concentrazione del solfato di ammonio fino al raggiungimento

di un cristallo finale con peso secco > 95%

www.iwe-evaporators.com

APPLICAZIONI

TQ CONCENTRATO DISTILLATO

pH 2,3 2,4 5,8

Densità 1100 1225 1000

% w/w 18 40 -

Aspetto liquido liquido liquido

TQ CONCENTRATO DISTILLATO

pH 3,0 - 8,0

Densità 1200 - 1000

% secco 35 > 95 < 0,1

Aspetto liquido cristallo liquido
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